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'ПОЯСШТТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА.

Настоящие рабочие чертежи унифицированных 
железобетонный изделий многоэтажных промышленных 
зданий разработаны в соответствии е Номенклатурой 
унифицированных железобетонныхизделий многоэтажных 
промышленных зданий с балочными перекрытиями” , утверж­
денной Государственным Комитетом Совета Министров СССР 
по делан строительства. .

Данный альбом /серия ИИ-63, выпуск 2 / 
является «частью'общей работы, в состав которой входят 
следующие альбомы:

I i  Серия ИИ-60. Выпуск I  -  Общие положения и указания
по применению рабочих чертежей.-

2. - Серия ИИ-61. Выпуск I  -  Монтажные схемы и узлы сопря-,
жеяий конструкций под полезные 

. нормативные нагрузки 500,750 
ж 1000 к г /и 2 . .

3 . Серия Ий-61 * Выпуск 2 -  Монтажные схемы и узлы сопряже­
ний конструкций под полезные нс/л* 

дативные . нагрузки 1500. и> 2000 к г/к2 .

4 . Серия 0й-62^ Выпуск I  -  Колонны под полезные норматив-'
нне нагрузки 500 ,  750 и 

'  1000 кг/м 2. ^

5* Серия ИИ-62. Выпуск 2  - '  Колонны под полезные ношатив- 
~ ные нагрузки 1500 н 2000 к г/в2 ..

6 .. Серия ИИ-63. Выпуск I  -  Ригели под полезные нормативные 
• .нагрузки 500 , 750 и 1000 кг/м 2.

7 . Серия ИИ-68* Выпуск 2 -  Ригели под полезные нормативные
нагрузки 1500 и 2000 кг/м2.

8 . Серия Ий-64* Выпуск I  -  Нлиты под полезные нормативные
нагрузка 500, 750 и 1000 кг/м2.

9 . Серия Ий-64. Выпуск 2 -  Плиты перекрытий под полезные
нормативные нагрузки 1500 и

Ригели ран  решены как оборно-монолитные.

В настоящем альбоме даны рабочие чертежи сборной 
части ригелей под полезные нормативные нагрузки 1500 я ' 
2000 кг/м2о

Расчетные нагрузка, приведенные в  чертежах ригеле!:, 
относятся к законченному ригелю, т . е .  к моменту достижения 
проектной прочности монолитной частью бетона, методика рас­
чета поперечных каркасов зданий приведена в серии ий-60“ . 
выпуск I .

Ригели предназначаются для применения в строительстве 
многоэтажных промышленных зданий с сеткой колонн б i  6 м, 
с самонесущими и несущими стенами и являются элементами 
еборных железобетонных ран с жесткими узлами.

Местоположение ригелей в каркасе зданий приведено 
в серии ;Ш -61, выпуск 2 -  Монтажные охеш  s  узлы еспвяженкй 
конструкций под полезные нормативные нагрузки 1500 и 2000 ег/ м2” .

Все ригели имеют одинаково*, поперечное сечение.

___- Для здания с самонесущими стенами применяются пигели
двух типоразмеров. Для такого же здания о несущими стенами 
применяются ригеля также двух типоразмеров, один из которых 
такой же, как. в  здании о самонесущими стенами.

. Зое ригели, включенные в данный альбом, можно изго­
товлять в одной.форме .опалубки с применением вкладышей или 
рассечек для ригелей меньшей, чек форма, длины.

Ригели обозначаются марками* Марка состоит из буква ПР“ 
е двух чисел. Первое число указывает на порядковый номер 
типоразмера, второе число -  на порядковый номер пс возраста- ‘ 
нто несущей способности элемента данного типоразмера, опре­
деляемой содержанием арматуры. *

Например, P I-8 .

" Ригелям о дополнительными закладными деталями для 
крепления монорельсов, путей кран-балок, фубопроводов, 
перегородок и т . п . ,  а также ригелям с дополнительными отвер­
стиями в конкретных проектах' присваиваются марки с добавле­
нием к основной марке через тире третьего числа, указывающего 
на порядковый номер дополнительных марок ригелей, принятых в 
проекте. '

Чертежи ригелей с указанными дополнительны?я закладными 
деталями н отверстиями выпускаются проектной организацией, 
разрабатывающей проект здания. ~ -

Общие указания по размещению в ригелях отверстий к • 
дополнительных закладных деталей см.в серый Иа-бВ,выпуск I .  „

Серия Па-68, выпуск 2.



. Подбор сечений ригелей произведен по Норная-и 
Техническим условиям тюекщигювания бетонных и железо-г 
бетонных конструкций /ЙиТУ 1 2 3 -5 5 /, при расчетном со­
противлении бетона9 принятом по строке "Б" и при коэф­
фициенте условий работы m = I .

Ригели изготовляются из бетона марки 200.

Замоноличивание производится бетоном марки 200..

Ригели армируются сварными каркасами и сетками, 
изготовляемыми с помощ>ю контактноп точечной сварки.

' В качестве рабочей арматуры применяется сталь 
марки 25Г2С. Для поперечных стержней всех ригелей 
применяется также сталь  марки 25Г2С. Закладные детали 
изготовляются из стали -марки С т .З . Для сварных сеток 
применяется холоднотянутая низкоутлеродистая прово­
лока . • ‘ .

Изготовление сварных каркасов и сеток произво­
дится в соответствии с Технически?^ условиями на 
сварную арматуру для железобетонных конструкций 
/ТУ 7 3 -56 / МСШшЗ/о Все виды сварки выполняются в  
соответствии с указаниями по технологии электросварки 
арматуры железобетонных конструкций /ВСИ 3 8 -5 7 /

Толщина защитного бетонного слоя для нижней ра­
бочей арматуры ригелей принята ВО ш .

■ Допускаемые отклонения по толщине защитного 
слоя + 1 0 , - -  . -  5 мм о

Внешний вид ригелей должен удовлетворять 
следующим требованиям: -

а /  отклонение от размеров ригелей допускается 
по длине ригеля ±  ГО ш ,  по высоте и ширине попереч­
ного сечения + 5Ём;

б /  искривление плоскостей допускается не бо­
лее 5 мм на каждый погонный метр ригеля* но не более 
ГО мы на весь р и гел ь ;

в /  раковины диаметром не более 10 мм и глуби­
ной до 7 нм допускаются не более одной на каждый 

;  _ погонный метр ригеля;.-' -•

г /  околы углов допускаются на глубину не бо­
лее 7 мм /в  одном поперечном сечении допускается 
только один окол/.

Примечание: допускаемые околы и раковины на нижней

5

поверхности * ригеля и на боковых поверх­
ностях полок ригеля должны быть заделаны 
до .установки р и гел я .

• При изготовлении ригелей должен быть обеспечен 
технологический контроль«на всех  стадиях производства.

Приемка и контроль качества ригелей производятся 
по Техническим условиям н а  изготовление и приемку сборных 
железобетонных и бетонных конструкций и деталей /С Н 1-5?/. -

Испытания ригелей на прочность, жесткость и трещино-' 
стойкость могут не производиться, если они изготовлены 
в полном соответствии с техническими условиями CHI-57 и 
с п .  2 ГОСТ 8829-58-•‘‘Детали железобетонные с борные .Методы" " 
испытаний и оценки прочности, жесткости и трещиностойкости”

* Отпуск ригелей потребителю.производится при достиже­
нии бетоном проектной прочности.

На боковой поверхности ригелей на расстоянии не более 
I  м от торца должна быть проставлена хорошо видимая 
маркировка*. * • ■ i

' На штампе-марке должны -быть указаны: марка лведтзия- 
ти я-и з готовит зл я , паспортный номер, марка и сорт ригеля, но­
мер браковщика ОГК. j

. Ригели должны храниться в штабелях, рассортированные . 
по типоразмерам, сортам и партиям.

При хранении и транспортировании ригели укладываются 
в  рабочем положении на прокладки /толщиной не менее высоты 
выступающей части поперечных стерж ней/, устанавливаемые под 
концами ригелей и принимаются прочие меры, предохраняю­
щие ригели от повреждений.

Условные обозначения сварных швов

\ 10-100

сварной шовс
шов монтажныйо

8' -  ширина шва.
4 -  высота шва. 

100 -  длина шва.

10  — высота шва. 
•100 -  дайка шва.

8 -  высота шва по 
контуру.

Серия ИИ-63, выпуск 2
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точечной сборки § соотоетстбии с т ех- п е л
ни ческами Условиями на соарндю а рта- /70 с~о
туру для железобетонных конструкций/ТУ-73-5 &/.

2- 3 з аклсднЬгх деталях. P li при б а pH а стержней поз. 9 произб одаоится
под слоем флюса} паз. i О прибариоается ддгобой сборкой, 

закладное оетали П  { соединяются ддгобой сборкой с каркасами 
k i } Hi н, к2, KitR при изготоолении пространстбенного каркаса.

9. Все биуЫ сборки S Ь/полня ют ся 6 соотбетстбии с Указаниями по 
технологии, цлектрссборки арматуры железобетонных конст рук­
ций /  теппх п -  меэс / .

Электросварка стержней из стали марки 2 5 Г2 С  произбодится элек­
тродами типа ЭУОЯ} прочая злектросбарка электродами типа Э92.

9- У  полосы поз. 8 снимаются фаски.
6. Размеры стержней поз, У, 5, /?, /0 данЫ б осях.
?. каркасЫ H i  R  и к2Я  изготобляются зеркально h i  и к2.
В. конструкция ригелей дана на листе i .
9. Спецификация и Выборка арматуры данЫ на листе 3.

Р и ге л и  пор полезные нсрпатиВнЫе 
лсГёруз к  и i 500 и 2 0 QQ к&/мг.

Ригели P i-7 , P i-В.
нрматурггые каркасы,- сетки и закладные детали.

Серия

Л и с т
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С пе  цисри Нация артатурЬ/ н а  один э л е м е н т

Вб/(Горка стали на один элемент
— — 1 
П а р к а  

эяепен- 

- т а

Горячекатаная периодического 
л p o p  иля 

Cm. 25 Г  & С

Ораболска х о ­
л о д н о т я н у т а я  
низко у г л е р о ­

д и с т  а  я

П о л о с о в а я  
Cm. 3 Всего

кг
25пл 22 пл 20шг 19 пл 12пл Ю п л 8,8г 8=10

P i - 7 47, 7 31,9 19, Z <<2.0 18,8 8.3 (60,9

Р Р  8 81,6 36,7 1,8 19,9 88,2 з.{ 18.8 6.3 203.6

Примечания.

1, конструкция ригелей дана на листе I.
2, ЙрпатурнЫе kapkocbit сетки и закподнЬ/е детали

дан6/ на листе 2.

Ригели под полезные норпати&нЫс 
нагрузки (800 и 2000 кг/ п  f

Ригели P i '7, P i - 8 .
С п е ц и ф и к а ц и я  и оbtГорка apngmypbt.

Серия
И И - S3
SbmycHcL

Лист
_!
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ЛроВолока 
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кутая низ- 
коуглерод.

Полособая
С т .З Всего

_ Р г-4 45,4 3,00 469 г о о 4.198 179,0 19,4 * " S.2 г о з .з

t  Отклонения размеров ригелей не должны преВышатЬ оеличин, 
указанных- на данного чертеже.

г. Плоскости, отпеченные знаком^ 3 должны иметь шерохооатЫе 
поверхности- .

3. СобстВеннЫй Вес ригеля Включен о расчетную нагрузку.
4. ЯрпатурнЫе каркасы} сетки и заклаунЫе детали данЫ на 

листе 5.

Ригели лад полезные норпотибнЫе 
нагрузки 4500 и 2000 кг/н? Серия

И  и-S3
Выпуск 2,

РигелЬ Р2.-4. * 
Конструкция ригеля и показатели расхода материал оо. Лист 4
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1. ЯрматурнЬю парка chi a сетка должны изготовляться при помощи 
контактной точечной с барки а соответствии с /Техническими 
Условиями на свар ни из арматуру для железоветоннб/х конструкции/ту 73-j у

2. 3 закладных деталях Mi, м3 приварка стержней лоз. 3 производит­
ся под слоем грлнзса, лоз. 10 приваривается дуговой сваркой.

3. ЗаклаунЬ/е детали ЯН, М3 соединяются дуговой сваркой с каркасами 
Hi, ftiR  при изготовлении пространственного каркаса.

4. Все Sugbt сварки выполняются в соответствии с Указаниями по 
технологу^ электросварка apnamypbi лсепезоГетоннЫх конструк- 
ц ии / мслмхя-м сэс /

5. У полосЬ/ поз. 3 снимаются риски.
5, Размерь1 стержней паз. У. S  дан6/ 6 осях.

„  7. Парка с H i Я изготовляется зеркал дно H i.
8. конструкция ригеля дана на листе У.
9. Спецификация и бЬкГорка арматуры дана на листе в.

Ригели под лолезнЬ/е нормативные 
нагрузки 1500 и 2000  Игг/z/f Серия

ИИ- S3
выпуск £

Ри ге лЬ Р2~У.
Арматурные каркасы, сетки и закладные детали. Лист S
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Примечания.
1. Отклонения размеров ригелей не должны пребЫшатЬ Величин, 

указанны х на данная чертеже.
2. Плоскости, ЬттеченнЫе знаком  \ l '  j  должны иметь шсрохоВатЫе 

пооерхности.
3. Со^стбеннЫи Sec ригеля Включен 8  расчетную нагрузку.
4. Арматурные каркасы, сетки и закладные детали даны налаете3.
5. Спецификация и Выборка армату ры дано/ на листе Э.

Ригели под палезнЬ/е нормативные 
• наерузки 1500 и 2000 кг/ нs Сгрип
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Ригели Р3'2, РЗ-З 3 ^  
Ifинструкция ригелей и показатели расхода материалов- Лист
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■ П р имечания*
1. ДрпатурнЫе hapfracbi_ ?/ csmhu должны изготовляться при потащи •»

контактно а точечной сварки S  со от Ssm с.-п Sи о с /Яехническити - 
Нслобияпи на сборную ортотуру спя ыселезойетоннЫх конструк­
ций / Т У  73-58/. " - - . ^  .

2. ■ В закладны х дет алях Pfi, Я 2  приварка стержней паз. $ произ­
водится под споет <рлюса3 паз. 10 приваривается дуговой сборной.

3. Закладн ы е д ет али  г Н 3 соединяются дугооои сваркой с. корка* 
с am и H i, ftiff, ft 2, ft 2 Я при изготовлении пространственное а каркаса;

о. See оидЫ сварка Выполняются а соответствии е Указания п и  по 
технологии^электросварки арпатурЫ железоветоннЫх конст рук­
ции /ъ ь  'ппхп-МСЗи/.

5. У полосы паз. 8 снипанзтся p ack  и.
6. Разперб/ стержней лоз. 7, 5, 17,13 данЫ 3  осях..
f, ftapkaca/ ft lff  и ftZff изготовляются зеркально f t i  и *2 . ■

C e m h a  Ci

Ри гел и  под  полезные норнативнЫс 
нагрузки 1500 и 2000 н г /с * Сере/9

UU-S3
оЬепусн 2.

Ригели Р3-2,РЗ'3;
ЯрпатдрнЫе. каркасы, сетки и закладные детали, Лист : а




